Presstabeller
Presskuplinger Serie "CX"

For slange EN 853 1SN - Non Skive
Prod.kode 5001..
Slange NON SKIVE —l_H/}
id — I
BXTA _ Dia. BXT2 . Dia. |BNS--E|_ . Dia. BNS1 ) Dia.
Hylse Skive|  gtter Hylse Skive  gter Hylse Skive oo Hylse Skive|  gter
6105 lgd. pressing| 6106 lgd. pressing| 6110 lgd. pressing| 6112 lgd. pressing
3/16" [610503 | - 15,2 - 611203 15,4
1/4" [ 610504 - 16,1 610604 | - 16,7 611004 | - 17,5 1611204 | - 16,3
5/16" [610505 | - 17,9 | 610605 | - 18,5 | 611005| - 18,8 | 611205| - 18,2
3/8" |610506 | - 20,2 | 610606 | - 20,3 | 611006 | - 21,5 | 611206 | - 21,1
1/2" 1610508 | - 23,7 | 610608 | - 24 611008 | - 23,8 | 611208 | - 23,7
5/8" [610510 | - 27,3 | 610610 | - 27,8 |611010] - 27,5 |[611210| - 26,9
3/4" 1610512 | - 31,3 | 610612 | - 31,8 [ 611012 - 31,5 | 611212 | - 31,5
1" 610516 | - 39,6 611016 | - 40,5 [611216| - 38,9
1.1/4" | 610520 | - 47,9 - 611220 48,3
1.1/2" |1 610524 - 54,7
2" 610532 | - 68,3
For slange EN 853 1SN - Skive
Prod.kode 5001..
Slange H’E‘
BPL |gyivel Dia. BXLP |gkive| Dia. BXL |skive| Dia.

Hylse Igd. etter Hylse | |gd. etter Hylse | |gd. etter
6111 pressing| 6121 pressing| 6122 pressing
3/16" [611103 | 17 152 612103 | 18 13
1/4" 1611104 | 195| 17,2 | 612104 | 20 15
5/16" | 611105 | 19,5 19 612105 | 20 16,5
3/8" [611106 | 21 21 612106 | 23 18,5
1/2" 1611108 | 23 253 [612108 | 27 22,3
5/8" [611110|255| 28,2 |612110| 27 26,7
3/4" 1611112 | 31 32,2 |e612112| 31 30,8
1" 611116 | 33 39,8 [612116 | 34 38,5

1.1/4" 611120 | 41 46,6 612220 | 39 45,2
1.1/2" 1611124 | 43 53 612224 | 43 52,7
2" 611132 | 57 66,3 612232 | 58 65,2

Overnevnte pressediametre er kun veiledende, og skal gi en kollaps pa slangestussen som ikke skal overstige 10% av
slangestussens nominelle diameter. Det anbefales alltid & bruke kontroll-tolk ved pressing av kuplinger.
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Presstabeller
Presskuplinger Serie "CX" ' 7o

For slange For slange EN 857 2SC
EN 857 1SC Prod.kode 5009
Prod.kode 5008.. rod.kode -
Slange [ nonskive H—ﬂ NON SKIVE —I_H/,
id I — B
2 e e
BXC . Dia. BXC . Dia. [BNS--C|_, . Dia. BXLP . Dia.
Hylse Slk'(;/e etter Hylse Slk'c\j'e etter Hylse Slk'(;/e etter Hylse S;k'c\j/e etter
6108 | 99 |pressing| 6105 | '99 |pressing| 6109 | ‘9% |pressing| 6121 | '99 |pressing
1/4" | 610804 - 15 610504 - 16,1 610904 | - 16,9 612104 | 20 15,0
5/16" | 610805 - 16,3 | 610505 - 17,9 612105| 20 16,5
3/8" | 610806 - 18,7 | 610506 - 20,1 610906 | - 21,1 612106 | 23 18,4
1/2" | 610808 - 22,2 |610508 - 23,7 | 610908 | - 24,8 612108 | 27 22,3
5/8" 610810 - 25,3 | 610510 - 27,3 612110 | 27 26,7
3/4" 610812 - 29 610512 - 31,4 610912 | - 32 612112 | 31 30,7
1" 610816 - 37 610516 - 39,7 | 610916 | - 41,2 612116 | 34 40,1
For slange EN 853 2SN
Prod.kode 5002../ 5003../ 5018..
Slange NON SKIVE
id | L
BXT2 ) Dia. | BNS--E| ., . Dia. BNS2 ) Dia.
Hylse |SKVe| etter | Hylse |S<V€| etter | Hylse SKIVe| etter
6106 lgd. pressing| 6110 lgd. pressing| 6116 lgd. pressing
3/16" [ 610603 - 15,9
1/4" 610604 - 18,1 611004 | - 17,9 | 611604 - 17,8
5/16" | 610605 - 19,9 |611005 | - 19,3 | 611605 - 20,2
3/8" | 610606 - 21,7 |611006 | - 22,1 611606 - 21,4
1/2" 610608 - 25,4 611008 - 24,9 | 611608 - 25,8
5/8" 610610 - 29,3 611010 - 28,4 | 611610 - 29,4
3/4" 1611612 - 33,3 (611012 | - 32,7 | 611612 - 33,3
1" 610616 - 42 611016 | - 41,8 | 611616 - 41
1.1/4" | 610620 - 53,5
1.1/2" | 610624 - 59,8
2" 610632 - 72,3

Overnevnte pressediametre er kun veiledende, og skal gi en kollaps pé slangestussen som ikke skal overstige 10% av
slangestussens nominelle diameter. Det anbefales alltid & bruke kontroll-tolk ved pressing av kuplinger.
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Presstabeller
Presskuplinger Serie "CX"

For slange EN 853 2SN og EN 853 2ST
Prod.kode 5002..0g 5017..

SKIVE |
Slange "

id

BPP Skive| Dia. BXLP |gkivel Dia. BXS |gkjvel Dia. BXP* |skive| Dia.
Hylse | qd etter Hylse | |gq. | etter Hylse | |gq. | etter Hylse | |gq. | etter
6113 " | pressing| 6121 pressing| 6123 pressing| 6125 pressing

3/16" | 611303 | 17 16,6 |612103| 18 | 144
1/4" [611304 | 19,5| 17,8 |612104 | 20 | 16,4
5/16" [611305/19,5| 20,3 |612105] 20 | 17,9
3/8" [611306 | 21 22,5 [612106 | 23 20 612306 | 22 22,4
1/2" 1611308 | 23 26 612108 | 27 | 23,7 612308 | 24 25,6
5/8" |611310|255| 29,9 |[612110| 27 | 28,2 612310 | 27 29,2
3/4" 611312 | 32 335 |612112 | 31 | 323 612312 | 30 32,7

1" 611316 | 35 41,2 612116 | 34 40 612316 | 38 41,5

1.1/4" 1611320 | 42 50,8 612320 | 45 50,6 |612520 | 40 49,6
1.1/2" 1611324 | 44 57,2 612324 | 50 59,2 | 612524 | 44 57,6
2" 611332 | 59 69,5 612632 | 60 70,5

*BXSH, prod.kode 6126.. i 2” dimensjon.

For slange EN 856 4SP
Prod.kode 5004..

SKIVE |

Slange
id

FH
=2

N
SKIVE ANANNSNRANNY
LENGDE

BPP , Dia. BPS , Dia. BXS , Dia.
Hylse Slk|ve etter Hylse Slklve etter Hylse Slklve etter
6113 gd. pressing| 6114 gd. pressing| 6123 gd. pressing

1/4" 611404 |21,5| 18,7 |[612304 | 18 19,0
3/8" 1611306 | 21 22,7 611406 |23,5| 23,2 |612306 | 22 23,0
1/2" 1611308 | 23 26,3 |611408 | 27 26,9 |612308 | 24 26,7
5/8" |611310|25,2| 30,2 |[611410 | 29 30,7 |612310 | 27 30,7
3/4" 1611312 | 32 33,5 [611412 | 32 346 |[612312 | 30 34,4
1" 611316 | 35 41,2 (611416 | 47 42,2 |612316 | 38 42,0

1.1/4" 611420 | 49 51,2 |612320 | 45 51,0
1.1/2" 611424 | 58 59,6 |612324 | 50 60,0
2" 611432 | 60 74,6 |612332 | 55 74,0

Overnevnte pressediametre er kun veiledende, og skal gi en kollaps pa slangestussen som ikke skal overstige 10% av
slangestussens nominelle diameter. Det anbefales alltid & bruke kontroll-tolk ved pressing av kuplinger.
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Presstabeller
Presskuplinger Serie "CX"

 |Pro

For slange EN 856 4SH
Prod.kode 5005..
SKIVE |,
Slange . .
SKIVE NS \
BPP | | Dia. |BPSH |_. | Dia. | BXS |_.. | Dia. | BXSH |_. | Dia.
Hylse* S|k|ve etter | Hylse Slklve etter | Hylse |SKYe| etter | Hylse |SKV€| etter
6114 | 199 |pressing| 6115 | 199 |pressing| 6123 | 99 |pressing| 6126 | '99- |pressing

3/4" 611412 | 32 34,5 612312 | 30 34,0

1" 611416 | 47 42 612316 | 38 41,8
1.1/4" 611520 | 51 48 612620 | 45 48,8
1.1/2" 611524 | 58 58 612624 | 50 57,0
2" 611532 | 60 60 612632 | 55 70,7

Overnevnte pressediametre er kun veiledende, og skal gi en kollaps pa slangestussen som ikke skal overstige 10% av
slangestussens nominelle diameter. Det anbefales alltid & bruke kontroll-tolk ved pressing av kuplinger.

*Maks. anbefalt arbeidstrykk for bruk av Serie "CX" p& 4SH slanger, skal ikke overstige EN856 4SP maks.arbeidstrykk.
| slike tilfelle anbefales bruk Interlock Serie "CH".

For slange For slange For slange For slange
oL5 OL7 / VE7 OL8 / VE8 JC7/)C8
5020 5021/5025/5026/5027| 5023/5027/5028/5029 5032 / 5033
id ~ B - B - r .
maA N AN~ e N G &
BP7 , Dia. BP7 ) Dia. BP7 . Dia. BXT2 ) Dia.
Hylse [SKe| etter | Hylse [SKIVe| etter | Hylse [SKIVe| etter | Hylse |SKIVe| etter
6117 lgd. pressing| 6117 lgd. pressing| 6117 lgd. pressing| 6106 lgd. pressing
3/16" 611703 | - 10,9
1/4" 611704 - 13,3 [ 611704 | - 14,0 | 611704 | - 14,5
5/16" | 611705 - 150 |[611705| - 15,5 | 611705 - 17,2
3/8" 611706 - 17,2 | 611706 | - 17,5 | 611706 | - 19,1
1/2" | 611708 - 196 | 611708 | - 23,1 | 611708 | - 23,2 |610608 | -
5/8" 611710 | - 25 611710 - 27,1 |610610 | -
3/4" 611712 | - 29 611712 - 29,7 |610612 | -
1" 611716 | - 37,3 | 611716 | - 38 610616 | -
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Presstabeller
Presskuplinger Serie "CX"

For slange MT1 For slange MT2 For slange MTK
Prod.kode 5034 Prod.kode 5038 Prod.kode 5040
Slange B I.H HJ |J |'" H—n _IJ NON SKIVE |-| ’ - |
id T , iR : vl
BPT1 . Dia. BPX1 . Dia. BPX2 . Dia. BPK . Dia.
Hylse Slklve etter | Hylse Slklve etter | Hylse |SKVe| otter | Hylse [SKIVE| etter
6124 | 199 |pressing| 6134 | 199 |pressing| 6138 | 99 |pressing| 6130 | '99 |pressing
3/16" | 612403 - 11,4
1/4" 612404 - 13,3 [ 613404 - 613804 - 613004 | -
5/16" | 612405 - 15,2 613405 -
3/8" 612406 - 19,3 | 613406 - 613806 - 613006 | -
1/2"
5/8"
3/4"
1II
For slange EN 853 1SN For slange EN 853 2SN
Presshylse AISI 316 Presshylse AISI 316
Slange NON SKIVE —I-Hﬂ NON SKIVE H’]
ZPF221 . Dia. P1 . Dia. ZPF221 . Dia. P2 . Dia.
Hylse Slk'(;/e etter Hylse Slk'c\;e etter Hylse Slk'c\j/e etter Hylse Slk'(;'e etter
6306 | 99 |pressing| 6312 | '9% |pressing| 6306 | '99 |pressing| 6316 | 9% |pressing
3/16" | 630603 - 15,5 630603 - 16,5
1/4" 630604 - 18,1 631204 | - 16,7 630604 - 19 631604 - 18,5
5/16" | 630605 - 19,2 631205 | - 19 630605 - 19,8 631605 - 20,5
3/8" 630606 - 20,8 631206 | - 21,8 630606 - 22 631606 - 22,3
1/2" 630608 - 23,1 631208 | - 24,5 630608 - 24.4 631608 - 26,2
5/8" 630610 - 27,5 631210 | - 28 630610 - 28,7 631610 - 28,5
3/4" 630612 - 31,5 631212 | - 31,7 630612 - 32,6 631612 - 33,5
1" 630616 - 39,5 631216 | - 40 630616 - 40,5 631616 - 40,5
1.1/4" | 630620 - 48,8 631220 | - 49,7 630620 - 51,8 631620 - 50
1.1/2" | 630624 - 57 631224 | - 54,5 630624 - 60 631624 - 59
2" 630632 - 70 631232 | - 70,5 630632 - 72,5 631632 - 72,3

Overnevnte pressediametre er kun veiledende, og skal gi en kollaps pa slangestussen som ikke skal overstige 10% av
slangestussens nominelle diameter. Det anbefales alltid & bruke kontroll-tolk ved pressing av kuplinger.
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Presstabeller

Presskuplinger Serie "CX"

For slange
EN 857 1SC
Presshylse AISI 316

For slange
EN 857 2SC
Presshylse AISI 316

Slange

NON SKIVE

NON SKIVE

id

PI/P1* |givel Dia. [SPF221|gyjye| Dia.
Hylse Igd. ette_r Hylse | |gq. ette.r
6308 pressing| 6306 pressing
1/4" | 630804 | - 15 630604 | - 17,4
5/16" | 630805 | - 16,3 [ 630605 | - 18,2
3/8" | 630806 | - 18,6 [630606 | - 20,4
1/2" | 630808 | - 22,7 |630608 | - 22,8
5/8" |631210| - 27,4 630610 | - 25,8
3/4" 631212 | - 31 630612 | - 31
1" 631216 | - 38,2 | 630616 - 38
For slange For slange For slange
EN853 2SN / 25T EN 856 4SP EN 856 4SH*
Presshylse AISI 316|Presshylse AISI 316|Presshylse AISI 316
Slange —LSWhH'H
ZPF122| gy el Dia. [SPF122|gyjye| Dia. |SPF122|gyjye  Dia.
Hylse Igd. ette'r Hylse | |gq. ette.r Hylse | |gq. ette_r
6313 pressing| 6313 pressing| 6313 pressing
3/16" | 631303 | 22 17,5
1/4" 631304 | 21 17,6 [631304 | 21 18,8
5/16" | 631305 | 22 23
3/8" |[631306| 23 | 22,5 [631306| 23 | 23,4
1/2" 1631308 | 23 | 26,3 |631308 | 23 | 26,7
5/8" 1631310 26 | 29,1 |631310| 26 | 29,7
3/4" 1631312 31 33,8 [631312 | 31 34,4 631312 31 34,8
1" 631316 | 38 | 42,2 |631316| 38 | 42,2 |631316" 38 | 428
1.1/4" 1631320 | 45 51 631320 | 45 | 51,7
1.1/2" [631324 | 49 59 631324 | 49 | 58,8
2" 631332 | 60 | 72,3 |631332| 60 73

Overnevnte pressediametre er kun veiledende, og skal gi en kollaps pa slangestussen som ikke skal overstige 10% av

slangestussens nominelle diameter. Det anbefales alltid & bruke kontroll-tolk ved pressing av kuplinger.
*Vi anbefaler ikke & benytte presskuplinger Serie "CP" for 4SH slanger ved hgye pulserende arbeidstrykk.
| slike tilfelle anbefales Interlock Serie "CH".
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Presstabeller
Presskuplinger Serie "CX"

For slange OL5 For slange OL7/VE7 | For slange OL8/VES8 For slange JC7
5020 5021/5025/5026/5027 | 5023/5027/5028/5029 5032
Presshylse AISI 316 | Presshylse AISI 316 | Presshylse AISI 316 | Presshylse AlSI 316
id ~ I ~ I - I I
(& SIANES 1aNZE AT
R7 . Dia. R7 . Dia. R8 ) Dia. R7 , Dia.
Hylse Skive | gtter Hylse Skive|  gtter Hylse Skive|  gtter Hylse Skive|  gtter
6317 | 199 |pressing| 6317 | 199 |pressing| 6318 | 199 |pressing| 6317 | 199 |pressing
3/16" [ 631703 | - 11,8 [631703 | - 12,5 | 631803 | - 11,3
1/4" | 631704 | - 13,0 [631704 | - 13,8 | 631804 | - 14,7
5/16" | 631705 | - 14,8 [631705| - 16,5 | 631805 | - 15,7
3/8" |631706 | - 17 631706 | - 18,2 | 631806 | - 18,6
1/2" | 631708 | - 20,2 | 631708 | - 21,8 | 631808 | - 23 631208 | -
5/8" 631710 | - 26 631810 | - 26,5 |631210 | -
3/4" 631712 | - 28,4 | 631812 - 28,4 631212 -
1" 631716 | - 37 631816 | - 37 631216 | -
For slange MT1 For slange MT2 For slange MTK For slange PTFE 1
5034 5038 5040 5044
Presshylse AISI 316 | Presshylse AISI 316 | Presshylse AISI 316 | Presshylse AISI 316
id ~ I - [ - I I
& SAANES . SIS AT
R7 _ Dia. P1 _ Dia. P2 _ Dia. PF , Dia.
Hylse [SKVe| etter | Hylse [SKIVe| etter | Hyise [SKIVe| etter | Hylse |SKIVe| etter
6317 lgd. pressing| 6312 lgd. pressing| 6316 lgd. pressing| 6320 lgd. pressing
3/16" [ 631703 | - 12,7 632003 | - 11,5
1/4" | 631704 | - 14 | 631204 | - 15,5 |631604 | - 16,5 | 632004 | - 12
516" [ 631705 | - 16,3 632005 | - 14,5
3/8" | 631706 | - 18 |[631706| - 19,5 | 631606 | - 20,5 | 632006 - 16
1/2" | 631708 | - 21,5 632008 | - 20,4
5/8" 631710 | - 25 632010 | - 24
3/4" 631712 | - 28 632012 | - 27
1" 631716 | - 36,5 632016 | - 33
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Presstabeller
Interlock Serie "CH"

For slange EN 856 4SP For slange EN 856 4SH
Prod.kode 5004 Prod.kode 5005
Slange B SKIVE — B SKIVE -
id ]
Hylse Skive Igd. Dia. Hylse Skive Igd. Dia.
BHH mm etter BPSH mm etter
Best.nr. Utv. | Innv. |pressing| Best.nr. Utv. | Innv. |pressing
3/4" 611812 48 15 34,2 611812 48 15 34,1
1" 611816 61 17 415 611816 61 17 41,5
1.1/4" 611820 70 22 53 611820 70 22 50,5
1.1/2" 611824 79 22,5 59 611824 79 22,5 58
2" 611832 83 30 76,2 611832 83 30 74,2
For slange SAE 100R15 For slange SAE 100R13
Prod.kode 5007 Prod.kode 5006
Slange B SKIVE - B SKIVE —
id | |
Hylse Skive lgd. Dia. Hylse Skive Igd. Dia.
BHH/BH13 mm etter | BHH/BH13 mm etter
Bestnr. | Utv. | Innv. |pressing| Bestnr. | Utv. | Innv. |pressing
3/4" 611812 48 15 341 611812 48 15 33,7
1" 611816 61 17 41,7 611816 61 17 41,5
1.1/4" 611920 70 22 52,9 611920 70 22 53,8
1.1/2" 611924 79 22,5 58,5 611924 79 22,5 60,5
2" 611932 83 30 75,8 611932 83 30 77,9

Overnevnte pressediametre er kun veiledende, og skal gi en kollaps pa slangestussen som ikke skal overstige 10% av

slangestussens nominelle diameter. Det anbefales alltid & bruke kontroll-tolk ved pressing av kuplinger.
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Presstabeller
Interlock Serie "CH"

For slange EN 856 4SP For slange EN 856 4SH
Presshylse AISI 316 Presshylse AISI 316
Slange R SKIVE — R SKIVE —
id | ] |
Hylse Skive lgd. Dia. Hylse Skive lgd. Dia.
P4-1 mm etter P4-1 mm etter
Bestnr. | Utv. | Innv. |pressing| Bestnr. | Utv. | Innv. |pressing
3/4" 631812 42 16 34 631812 42 16 34
1" 631816 60 20 42,5 631816 60 20 42,5
1.1/4" 631820 62 20 49 631820 62 20 47
1.1/2" 631824 82 27 58 631824 82 27 58
2" 631832 85 29 71,5 631832 85 29 70
For slange SAE 100 R15 For slange SAE 100 R13
Presshylse AISI 316 Presshylse AISI 316
Slange B SKIVE — B SKIVE —
id | |
Hylse Skive lgd. Dia. Hylse Skive lgd. Dia.
P7-1 mm etter P6-1 mm etter
Bestnr. | Utv. | Innv. |pressing| Bestnr. | Utv. | Innv. |pressing
3/4" 632512 42 16 34,5 631912 42 16 34,5
1" 632516 60 20 41,5 631916 60 20 42
1.1/4" 632520 62 20 54 631920 62 20 54
1.1/2" 632524 82 27 64 631924 82 27 64
2" 631932 85 38 77,8

Overnevnte pressediametre er kun veiledende, og skal gi en kollaps pa slangestussen som ikke skal overstige 10% av
slangestussens nominelle diameter. Det anbefales alltid & bruke kontroll-tolk ved pressing av kuplinger.
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Kollaps kontroll-tolk

Serie "CX"”

FLETTEDE SLANGER
SPIRALSLANGER
| G |
- D ol E - F -
A gB gcC
Slange Kontroll JA mm @B mm JdC mm D E F G Best.
id tolk mm mm mm mm nr.
Type |+0/-0,05|+0/-0,05+0/-0,05
3/16" SCP03 2,65 2,85 25 40 65 640103
1/4" SCP04 3,5 3,65 3,85 30 30 45 105 640104
5/16" SCPO0O5 4,9 51 5,3 30 30 45 105 640105
3/8" SCPO06 6,3 6,5 6,7 35 35 45 115 640106
1/2" SCP08 8,5 8,8 9,2 40 40 50 130 640108
5/8" SCP10 10,8 11,2 11,7 40 40 50 130 640110
3/4" SCP12 13,1 13,6 141 45 45 60 150 640112
1" SCP16 18,4 19,0 19,5 60 60 70 190 640116
1.1/4" SCP20 24,2 24,9 25,4 65 65 75 205 640120
1.1/2" SCP24 30,0 30,8 31,3 75 75 75 225 640124
o scp32 | 415 42,5 43,0 80 80 75 235 | 640132
Serie “"CH"
G
D E
T ——
on o8
Slange Kontroll JA mm B mm D E G Best.
id tolk mm mm mm nr.
Type |+0/-0,05|+0/-0,05
3/4" SCH12 12,6 13,1 45 45 90 641112
1" SCH16 17,4 18,0 60 60 120 641116
1.1/4" SCH20 23,2 23,9 65 65 130 641120
1.1/2" SCH24 29,0 29,8 75 75 150 641124
2" SCH32 39,5 40,5 80 80 160 641132
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